’

+EMPREGO

IFPELAC

Centro Formagao Profissional Eletrotecnia

ACREDITAGCAO DE CENTROS
DE FORMAGAO AUTORIZADOS
ATB’S

(nivel Soldador Internacional)

1ISQ ACADEMY

André Braga | @isq.pt
Silvia Soares| sfsoares@isq.pt


mailto:mmsegard@isq.pt
mailto:sfsoares@isq.pt

EQUIPA 15SQ ACADEMY

André Braga Silvia Soares
+351 915 306 424 +351 912 608 420
andrebraga@zonmail.pt sfsoares@isq.pt

-

=
’ +ENIPREGO S el

EQRTUSS,:—,\QL Acdo financiada pela Unido Europeia.




iso) ACREDITAGAO DE CENTROS AUTORIZADOS ATB (EwF/iw)  TipeLac \

ACADEMY

PROGRAMA

1. EWFellW

2. Sistema de Qualificacao e Etapas para Centro de Formacado Autorizado ATB
3. Diagnostico CFP Eletrotecnia VS Requisitos ATB

4. Programa Soldador Internacional de Soldadura

5. Manual da Qualidade ATB — Organograma
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@ GRUPO I1SQ

ACADEMY

o . o +800
Somos uma entidade privada e independente, constituida em 1965, oferecendo LABORATORIOS PROJETOS INTERNACIONAIS DE 18D,

ACREDITADOS ENVOLVENDO MAIS DE 1.200 PARCEIROS

servicos nas areas de inspegdo, formagao e consultoria técnica apoiados em NACIONAIS E INTERNACIONAIS
atividades de investigagao e desenvolvimento e laboratérios acreditados. -
& +250 26
SERVICOS EMPRESAS PARTICIPADAS NACIONAIS E
ISQ tem a sua sede no Taguspark em Oeiras, possuindo delegacdes e ESPECIALIZADOS L;L;iggﬁggggEESCR'TOR'OSDE

escritérios regionais em Vila Nova de Gaia, Sines, Castelo Branco, Vila Nova da
Cerveira e Loulé.

ISQ ACADEMY | Areas de Formac3o

v' Automacio e Robdtica
v’ Avac e Refrigeracdo @
v’ Eletricidade e Energia

v’ Eletrénica e Telecomunicacdes

v’ Gestdo de Talento e Performance

v' Manutencio

v/ Qualidade e Lean

v" Soldadura e Processos de Ligacdo

v’ Sustentabilidade e Ambiente

<3 _ https://academy.isq.pt/
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https://academy.isq.pt/

iso) CERTIFICACOES DE PESSOAS

ACADEMY

PROGRAMAS, DIPLOMAS E CERTIFICAGOES 1SQ
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ATB

Autorized Training Body
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@ EWF | EUROPEAN FEDERATION FOR WELDING, JOINING AND CUTTING

ACADEMY

European Federation for Welding, Joining and Cutting (EWF)
Foi fundada em 1992 e é a Organizacao que gere o
Sistema Internacional para a Formac¢ao, Certificacao e
Qualificacao de Profissionais na drea da Soldadura para a Industria.

A EWF conseguiu unir 45 paises na implementacao
de standards de Formag¢ao comuns, através do

chamado Sistema Harmonizado de Qualificagoes. 1 SISTEMA 45 PA(SES

30

Membros

+ DE 650

52 23

Centros de
Formagao
Autorizados

QUALIFICACOES
& CERTIFICACOES

REFERENCIAIS DE
FORMACAO

QUALIFICAGOES
INTERNACIONAIS
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https://www.ewf.be/qualification.aspx

@ VANTAGENS QUALIFICACAO EWF/IIW

ACADEMY

v Harmonizagdo do sistema de formacdo na drea tecnoldgica de soldadura, desde o nivel
de Engenheiro até ao de Soldador, passando pela Inspecdo em Soldadura.

v Garantia de um nivel de formag3o adequado e uniforme.

v’ Existéncia de um sistema de garantia da qualidade para autorizacdo dos Centros de
Formacgao (ATBs) e dos respectivos cursos a lecionar.

v Reconhecimento mutuo de diplomas atribuidos pelas instituicdes autorizadas e também
para os principais niveis de formacao o reconhecimento € Internacional via [IW

v" Maior mobilidade e facilidade na permuta de servicos e de produtos entre os paises

v' O sistema de formacdo e qualificacdo EWF/IIW tem permitido melhorar o nivel de
formacao dos técnicos de soldadura.
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@ SISTEMA DE QUALIFICACAO ATB — EWF/IIW

ACADEMY

ANB — AUTHORIZED NOMINATED BODY / Organismo Nacional Acreditado
v" Organismo autorizado pela EWF/ [IW para assegurar a implementacdo/ manutenc3o das regras de formacao, avaliacdo e qualificac3o.
v" Responsavel pela aprovacdo de ATB'’s, validacdo do processo de qualificacdo das pessoas incluindo validacdo das condicdes de acesso e
exame. E também responsavel pela emissdo de diplomas EWF/ [IW

ATB — AUTHORIZED TRAINING BODY / Centro de Formagao Autorizado
v" Gest3o e realizacdo dos cursos que dao origem a diplomas EWF/ lIW

v' 01SQ . é um Centro Autorizado ATB e ANB, pode conferir, por um lado, Qualificacdes/ Diplomas de Cursos EWF , e por outro, a Acreditacdo de
outros Centros ATB.

v Qualquer Instituicdo que realize cursos na drea da soldadura pode ser reconhecida como ATB, dentro do Sistema Europeu e/ou Internacional.
Este reconhecimento permite-lhe atribuir diplomas EWF a qualquer formando que frequente os seus cursos com aproveitamento, conferindo
aos formandos niveis de qualificacao reconhecidos em toda a Europa e internacionalmente, via IIW

v’ Cada ATB acreditado tera um ambito de atividades definido em fungdo dos cursos EWF aprovados.
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@ AMBITO DE ATIVIDADES ATB

ACADEMY

EWE/IWE (Engenheiro)

EWT / IWT (Tecndlogo)

EWS / IWS (Especialista)

=  EWP/IWP (Técnico)

=  EW /IW (Soldador)* | SER, TIG, MIG/MAG - Fios Fluxados ou Oxigas e para cada processo com os seguintes niveis:

EUROPEAN FEDERATION

=  Soldador de canto (nivel ) / International Fillet Welder

= Soldador de chapa/topo a topo (nivel Il) / International Plate Welder w

=  Soldador de tubo (nivel Ill) /International Tube Welder
= EWIP /IWIP (Inspetor)

= |nspetor nivel “Compreensivo”

s hreby awanded the diploas of
EUROPEAN THERMAL SPRAYER

INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

= |nspetor nivel “Standard”
= |nspetor nivel “Basico”

=  EWCP-1090: Knowledge for Personnel with the Responsibility for Welding Coordination to comply with EN 1090-2
(Coordenador)

rded the diploma

INTERNATIONAL WELDING ENGIEER

=  European and International Laser processing Personnel (Laser)

=  European Adhesive Bonder (Adesivos)

_ 1 Ter em conta que os niveis sdo cumulativos. Por exemplo, um soldador Tubo terd de fazer os exames tedricos anteriores e o exame
‘ especifico para o tipo de Soldadura em causa.
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EX. ESPECIALIZACAO ENGENHARIA DA SOLDADURA

ACADEMY

HOME QUEM SOMOS FORMAGAD ~ CONSULTORIARH AREARESERVADA ~ CONTACTOS

ACADEMY

EUROPEAN FEDERATION

WELDING, JOINING AND CUTTING

Ewe

ESPECIALIZACAO EM ENGENHARIA DA SOLDADURA (QUALIFICACAO
EWF/1IIW)

e i

EUROPEAN THERMAL SPRAYER

DESTINATARIOS

NIVEL DE ENGENHEIRQ (E/IWE): Licenciados em Engenharia ou Ciéncias de Engenharia (Mecanica, Maquinas, Materiais,
wermure or WeLome el Metalurgia, Producao Industrial, Fisica Tecnologica, Construcao Naval, Aeronautica e Ciéncias Aplicadas). Bachareis com pelo
menos 1 ano de experiéncia. Outros dominios de engenharia podem ser admitidos: Construcao Civil, Automacao, Eletrotecnia,
Eletronica, Minas, Mecatronica, Gestao Industrial com 2 anos de experiéncia profissional.

is hereby awarded the diploma

ITERMATONAL ELDING ENGINEE NIVEL DE TECNOLOGO (E/IWT): 12° ano na area de Ciéncias e Tecnologia (Matematica A e Fisica A) com 2 anos de experiéncia
profissional

NIVEL DE ESPECIALISTA (E/IWS): Minimo de 20 anos com:. 9° ano e 5 anos de experiéncia ou. Licenciaturas em areas que nao
sejam relativas a Engenharia com 3 anos de experiéncia profissional. A experiéncia profissional requerida € numa
metalomecanica ou em tecnologia de soldadura

* * % =
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@ SISTEMA DE QUALIFICACAO ATB — EWF/IIW

ACADEMY

. Candidatar-se a um ANB como ATB, mediante a elaboragdo de um processo de candidatura;

2. Ciclo de aprovacao de um ATB pelo ANB-ISQ: Apds aprovagao da candidatura, inicia-se o processo de autorizagao do ATB, que
estd dividido em duas fases.

2.1 Revisdao documental da candidatura ATB pelo ANB-ISQ. No final desta revisdao documental se a recomendacgdo for
positiva, o candidato a ATB recebe uma autorizagao preliminar, o que lhe permite dar inicio ao primeiro curso.

2.2. Com o primeiro curso a decorrer no ATB sera realizada a auditoria no local. No caso da recomendacgdo ser positiva o
ATB recebe a autorizagdo final para poder desenvolver as suas atividades no ambito do sistema EWF/IIW para o qual foi
aprovado.

3. O ciclo de autorizagao de um ATB é de 5 anos. A meio do periodo de autorizagdo vai estar sujeito a uma auditoria de
acompanhamento a efetuar pelo ANB. Caso a recomendacdo dos auditores seja positiva mantém-se a autorizagao. Seis
meses antes do final do ciclo de 5 anos sera realizada um auditoria de recertificacdo a efetuar pelo ANB. Caso a
recomendacdo dos auditores seja positiva, o ATB inicia um novo ciclo de 5 anos de autorizacao.

4. E da responsabilidade do ANB a elaboracdo, supervisdo e a avaliagdo dos exames que sirvam de suporte & emissdo dos
diplomas e a aprovacao dos meios utilizados na formacdao (humanos e materiais);

5. E da responsabilidade dos ATB a gestdo dos cursos, escolha de formadores e selecdo dos formandos (que tém de ser
validados pelo ANB);

6. Cada ATB fard parte da estrutura do ANB ao nivel da sua representacdo através do Coordenador Técnico do ATB;

7. Cada ATB suportara os custos da sua atividade de formacdo e da sua ligacdo ao ANB-ISQ (e.g. Emissdo exames e sua

correcao, emissdo de diplomas EWF/IIW, auditorias, etc...).
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IIW Guideline
INTERNATIONAL WELDER
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@ ACREDITACAO DE CENTRO ATB

ACADEMY

Fases | Qualificacdo ATB

F1 F2.5GQE £3
' DOCUMENTACAO ' F4. ANALISE
DlAC\GNOSTlco OF SUPORTE PARA CANDIDATURA CANDIDATURA
ENTRO DE IMPLEMENTAGAO ANE E AUDITORIAS
FORMAGAO

DO SGQ
SOLDADURA

ANB

.y
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DipLOMAS [IW/ EWF — APPROVED TRAINING BODY

ACADEMY

International System for the Education, Examination
and Quallfication of Weling Personnel

INTERNATIONAL
INsTITUTE OF WELDING

Having met the requirements of the current issue of
Document IAB-001

DIRECCAQ DE CAPITAL HUMANO E FORMACAO
(ISQ ACADEMY)

is hereby awarded the certificate of

IIW Approved Training Body
under the authority of the A ised i Body

ISQ - INSTITUTO DE SOLDADURA E QUALIDADE
in the Country of

PORTUGAL
for training courses as shown in the corresponding Schedule

Certificate N*. gq/pT (gd.5) ~ Dateofissue: 2019/04/03

(Lu Sc (Cvf \\ML\,

Y ANB et Exncntive

Date of expiry: 2024104102

This Ceetiicate i the property of the issuing ANE
and may be withdrawn or recalled

o

Intematlonal System for the Education, Examination
‘and Qualification of Welding Personnel

INTERNATIONAL
INsTITUTE OF WELDING

SCHEDULE CORRESPONDING TO
ATB GERTIFICATE N°. 004/pT (Ed. 6)

The Approved Training Body

DIRECGAO DE CAPITAL HUMANO E FORMAGAO
(ISQ ACADEMY)
under the ity of the Authori: i Body

ISQ - INSTITUTO DE SOLDADURA E QUALIDADE

in the Country of

PORTUGAL
for the nw

Guideline | Dete of Authorisation

Doc. EWF-IAB-252 r3-18 — EWE 1993-12-02
Doc. EWF-IAB-262 3-16 -~ EWS 1893-12-02
Doc. EWF-IAB-252 r3-16 = EWT 2016-07-12
Doc. EWF-IAB-041r3-08 — EWIP 2003-01-21
Doc. EWF-6523-14 — EWCP-1090-2 2015-09-18
Doc. EWF-IAB-089r5-14
IW/EWY — Scldadores - Processo:

- MAG, Nivel | 2019-04-03

Taguspark, 03 April 2019 \R,u‘j( Ceubuta

Date of issue 3] ANB Chief Executive

This schedule is part of the Gerliticats which Is tho
progerty of the isswing ANB and may be withdrawn or recallsd

European Scheme for the Education and Qualification of Welding, Joining and Cuiting Personnel

EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

Having met the requivements of the current issue of Document 416
DIRECGAO DE CAPITAL HUMANO E FORMAGAO
(ISQ ACADEMY)

is hereby awarded the certificate of

APPROVED TRAINING BODY

Under the authority of the Authorised National Body

ISG - INSTITUTO DE SOLDADURA E QUALIDADE

Jfor training courses as shown in the corresponding schedule

Certificate N 001/PT (Ed. 5} Date of isswe: - 2019/04/03
Date of expiry: 2024/04/02

- .

\
\hseley Q\L,,Cu

= gy

-

European Scheme for the Education and Qualification of Welding, Joining and Cutiing Personnel
EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

SCHEDULE CORRESPONDING TO
ATB CERTIFICATE N.° 001/PT (Ed. 6)

The Approved Training Body

DIRECGAO DE CAPITAL HUMANO E FORMAGAQ
under the allthox‘lltsy%dﬁé\ Enﬁy(;'r‘sed National Body
I1SQ - INSTITUTO DE SOLDADURA E QUALIDADE
in the Country of
PORTUGAL

is app d for the ing EWF G

Guideline ‘ Date of Authorisation

Doc. EWF-IAB-252 13-16 - EWE 1993-12-02
Doc. EWF-|AB-252 13-16 - EWS 1993-12-02
Doc., EWF-|AB-252 r3-16 — EWT 2016-07-12
Doc. EWF-|AB-041r3-08 — EWIP 2003-01-21
Doc. EWF-652r3-14 — EWCP-1090-2 2015-08-18
Doc. EWF-IAB-089r5-14
IW/EW ~ Soldadores - Pracesso: -

- MAG, Nivel | 2019-04-03

(AJ«" (Ceehus

Date of sxur o B Clif Execune
Y

‘Tris Schedule is part of the Certificate whizh is praperty af the Issuing ANB and ay ba wilhidraw o "ecalled
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@ DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB

ACADEMY

2. Instalagcbes
2.1 Salas Tedricas

Requisitos
* Quadro
* Meios de projecdo (tela e projetor)

* (Capacidade para todos os formandos

.y
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ConstatagGes/recomendagses
As salas tedricas cumprem com 0s requisitos.

Sala de videoconferéncia.

{iepeLac
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DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB (irpeLac B

2. Instalagcbes
2.1 Salas Tedricas
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iso) DIAGNGSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB Uirpeac |

ACADEMY

2. Instalagcbes

2.2 Area Oficinal — Espaco Geral

Requisitos
* Ventilacdo natural
* [luminacao natural e artificial

* Espaco suficiente para area de corte e
preparacao.

* Cabines de rebarbacdo
* Extintores

* 10 a 12 cabines (max. 12 formandos por
curso)

.y
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Constata¢Oes/recomendacdes

* A oficina de soldadura cumpre com os requisitos gerais do ATB,
no entanto:

* Prever construcao de 4 cabines de soldadura adicionais

* Falta de sinalética (muster point, Caixa Primeiros Socorros)

18



DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB (irpeLac B

2. Instalagcbes

2.2 Area Oficinal — Espaco Geral
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ACADEMY

DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB ﬁgggmg P

2. Instalagcbes
2.2.1 Area Oficinal — Cabines de soldadura

Requisitos

.y

=
i +ENIPREGO

Area de 4m?

1 Posicionador por cabine

Extrator de fumos

Ligacao elétrica

Ar comprimido

Separacao fisica (cortinas, biombo)
Torno na cabine

1 fonte de poténcia por posto
Rebarbadora 125mm

Mala de ferramentas por posto

CAMOES
COOPERAGAD
E’gnu-?—uﬁsénL Agdo financiada pela Unido Europeia.

. UNIAO EUROPEIA N "* Acdo cofinanciada e gerida pelo Camdes, I.P.

Constatagdes/recomendacbes

Area satisfatdria

Nado existe 1 posicionador de soldadura por cabine
Exaustor com filtro — aceitavel/ Ideal — sistema de exaustao
Eletricidade existente

So6 faz falta se as ferramentas funcionarem a ar comprimido
Separacdo por cortinas satisfatoria

Torno sé em caso de ndo existir zona de preparacao ou cabines de
rebarbacao, mas obrigatorio nestas.

N3do existe 1 rebarbadora por posto. Prever aquisicao

A levantar na ferramentaria — cada formando responsavel pelas
ferramentas

20



DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB {irpeLac P

ACADEMY

2. InstalagGes

2.2.1 Area Oficinal — Cabines de soldadura

-
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iso) DIAGNGSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB Uirpeac |

ACADEMY

2. Instalagcbes

2.2.2 Area Oficinal — Cabines de rebarbacdo

Requisitos Constata¢Oes/recomendacdes

* Bancada * Dimensao satisfatoria

* Energia elétrica/ar comprimido Eletricidade por posto ndo existente. Criar ligacdes elétricas

* |luminacao adequada * [|luminacao natural adequada. Prever iluminacao artificial
* Separacao fisica * Separacao satisfatoria

e Ferramentas/rebarbadoras * Ferramentas a usar sao as adjudicadas ao formando

* Torno de aperto * Prever aquisicdo de 1 torno por bancada

.y
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DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB

2. Instalagcbes

2.2.2 Area Oficinal — Cabines de rebarbacdo

L\ -ii ——~ W5 | i « Torno

£ ol | * lluminagdo artificial

* Ponto de eletricidade individual

.y
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ACADEMY

DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB

2. Instalagcbes
2.2.3 Area Oficinal —

Requisitos

.y
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Bancada de oxicorte

Carrinho de corte automatizado
Serrote de fita

Torno mecanico

Ferramentas de apoio

cAMOES

COOPERAGAD

?&TRU'?'UGSE\RL A‘;éof jada pI a Unido Eur opeia.
do cofi

Meios de preparacdo/Corte de materiais base

Constata¢Oes/recomendacdes

Fabricar bancada de oxicorte metalica
Adquirir equipamento de corte automatizado
Adquirir serrote de fita

Tornos existente na seccao de Mecanica

Ferramentaria existentes na ferramentaria

Uirpeac |
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2. InstalagGes

2.2.3 Area Oficinal — Meios de preparacdo/Corte de materiais base
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2. InstalagGes

2.2.3 Area Oficinal — Meios de preparacdo/Corte de materiais base
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ACADEMY

2. Instalagcbes

2.3.1 Area de armazém - material base

Requisitos ConstatagGes/recomendagses

* Separacdo fisica dos materiais base por grupo | ¢ Adquirir/construir estrutura de armazenamento
e tipo de material

.y
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ACADEMY

2. Instalacdes

2.3.1 Area de armazém - material base
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@ DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB

ACADEMY

2. Instalagcbes

2.3.2 Area de armazém - material de adicdo

Requisitos
* Estufa de ressecagem/tratamento
* Estufa de manutencao

* QOrganizacdo de materiais de adicao em
prateleiras

* Arquivo com certificados de qualidade de
material

.y
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Constata¢Oes/recomendacdes

e QObrigatorio

Recomendado

* Jase encontra em pratica

* Prever

Uirpeac |

* Recomenda-se o arquivo de certificados de material (base, adicdo e
gases) no armazém de material de adicdo ou, em alternativa, na

ferramentaria geral.
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DIAGNOSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB

2. InstalagGes

2.3.2 Area de armazém - material de adicdo

CAMOES
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iso) DIAGNGSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB Uirpeac |

ACADEMY

2. Instalagcbes

2.4.1 Equipamentos - Equipamentos de soldadura

Requisitos Constata¢Oes/recomendacdes

* Equipamentos adequados ao tipo/nivel | ¢ Minimamente adequados — falta poténcia (durabilidade)

de formacdo a ministrar . : . o .
* Maquinas existentes sao do tipo inversor mas falta AC (aluminio)

* Fontes multiprocesso do tipo Inversor
P P * Adequado apenas para SER e TIG

* 1 fonte por cabine o
P e Fator de marcha no limite

e Fator de marcha minimo 60% . A : .
e Adquirir fontes de poténcia de acordo com lista (no minimo uma

* 300A min. / 400A recomendado maquina TIG AC e uma maquina MIG sinérgico)
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ACADEMY

2. Instalacdes

2.4.1 Equipamentos - Equipamentos de soldadura
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ACADEMY

2. Instalagcbes

2.5 Distribuicdo de gases

Requisitos Constata¢Oes/recomendacdes

* Armazenamento em zona arejada (protegida | * Armazenamento de gases é adequado.

do sol e ch
o sol e chuva) * Garantir stock de gases de acordo com a formagao e disponibilidade do

fornecedor.
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ACADEMY

2. InstalagGes

2.5 Distribuicdo de gases
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ACADEMY

2. Instalagcbes

2.6 Ferramentas

Requisitos Constata¢Oes/recomendacdes
Para cada formando devera ser adjudicada uma | « Caixas e ferramentas disponiveis com excecdo de uma rebarbadora por
caixa de ferramentas com: formando — adquirir.

*Martelo de bola e Ferramentaria geral disponivel e bem organizada com acessdrios

*Escova de aco disponiveis para fontes de poténcia.

*Rebarbadora

*Escopro

*Picadeira

*Lima bastarda e de meia cana

eAlicate universal
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2. Instalacdes

2.6 Ferramentas

Lt

1L +EMIPREGO

CAMOES

COOPERAGHD

PORTUGUESA .

uuuuuuuu Agaof iada pela Unido Europei

*
UNIAO EUROPEIA do cofi d e gerida pelo Cmoe IP 36



iso) DIAGNGSTICO CFP ELETROTECNIA VS REQUISITOS ATB Uirpeac |

ACADEMY

2. Instalagcbes

2.7 Meios de saude e seguranca

Requisitos
* Meios de protecao individual e geral

* Exaustdao de fumos centralizada
(recomendada)

.y
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Constata¢Oes/recomendacdes

EPI

*Roupa de trabalho Ignifuga ou de algodao

*Botas de seguranca

*Mascara de soldadura e vidros transparentes e escuros (#10 a #12)

Oculos de seguranca transparentes

*Luvas adequadas (crute para SER e MAG e luvas tipo "chefe" para TIG)
GERAL

*Elaborar Plano de Emergéncia Interno

*Exaustao de fumos garantida pelos equipamentos existentes
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ACADEMY

2. Instalacdes

2.7 Meios de saude e seguranca
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ACADEMY

2. Instalagcbes

Requisitos

Exames intermédios:

Podem ser realizados no ATB mediante autorizacdao do
ANB

Exames de nivel:

Laboratoério acreditado e aceite pelo ANB

.y
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2.8 Ensaios destrutivos e ndo destrutivos para qualificagcdo

Constata¢Oes/recomendacdes

e \Verificada prensa hidraulica, que permite ensaios de dobragem e
fratura. A mesma deve estar calibrada e deve ser referenciada em
sede de candidatura ao ANB.

* Evidéncia de parceria com laboratério acreditado
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2. InstalagGes

2.8 Ensaios destrutivos e nao destrutivos para qualificacdo
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Formadores de teoria

Todos os formadores envolvidos no curso EWF devem ter um nivel de experiéncia e conhecimentos tedricos e pr
aticos adequados para o nivel de formacao em vista.

No caso dos formadores de aulas tedricas para os cursos EW, devem ter as qualificacdes adequadas e exigidas pe
lo EWF, ou seja, no minimo o nivel EWS (European Welding Specialist).

Nota: Para além dos suportes literarios a formacao, as apresentacdes PPT tém de ser revistas e aprovadas pelo ANB.
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@ FORMADORES DO ATB - REQUISITOS TECNICOS (irpeLac P

ACADEMY

Formadores de praticas

* No caso especifico da qualificacao de soldadores, os formadores tém também de ser detentores de uma certifica
cdo de soldador valida segundo a EN ISO 9606-1 (acos) ou EN ISO 9606-2 (aluminios).

* Esta certificacdo devera ser adequada ao tipo de exercicios praticos a ministrar durante o curso.
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PROGRAMA SOLDADOR INTERNACIONAL rFI:ElAC)

. Objetivos

2. Estrutura dos modulos
3. Pré-requisitos entrada
4. Avaliacdo da aprendizagem

5. Certificacao
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Objetivos

Harmonizacdo do ensino, qualificacdo/certificacdo e pratica de soldadura a nivel mundial

Reconhecimento internacional da qualificacdo e competéncia dos soldadores

Certificado ATB — Garantia reconhecida de qualidade na formacao
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ACADEMY

Estrutura dos moédulos

Teste pratico

;. . ISO9606
- 3 niveis progressivos Médulo 6 Soldador Internacional de Tubo
f Exames Tedricos
- 3 Mddulos tedricos -
(1 por nivel) Modulo >
g * Teste pratico
1ISO9606
_ Z Lt Modulo 4 Soldador Internacional de Chapa
6 Mddulos praticos Exames Tedricos
(2 por nivel) 4
Médulo 3
- Mddulos tedricos 4 Teste pratico
s ISO9606
especificos por processo Médulo 2 - === Soldador Internacional de Canto
de soldadura e por grupo 3 Exames Teoricos
de material Médulo 1
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Tipos de juntas soldadas

Yo

Lap joint Tee joint Corner joint Butt joint
Fusion Line

Junta topo-a-topo (Plate Welder)
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Tipos de juntas soldadas
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SER MAG TIG SER MAG TIG
Madulo 1 Pratica de soldadura S0H 30H S0H S0H S0H 50H
Para acesso ao Modulo 2 tera de passar nos exames praticos preconizados para o Modulo 1
Pritica de soldadura 30H 30H 30H 140H 180H 100H
1) Modulo Tedrico - A 20H 20H 20H 160H 200H 120H International Fillet Welder
Madulo 2 |2 Maodulo Tedrico - 5 SH 7H SH 165H 207H 125H (Juntas de canto)
Mddulo Tedrico - PS5* 8H 8H 8H
Mddulo Tedrico - PAL** 8H 8H 8H
Para conclus3o de nivel e acesso ao Mddulo 3 tera de passar nos exames tedricos e praticos preconizados para Mddulo 2
édulo 3 Prética de soldadura | 754 | 7su | son | 240m | 2sm | 175H
Para acesso ao Mddulo 4 tera de passar nos exames praticos preconizados para o Mddulo 3 .
Pratica de soldadura 75H 75H S0H 315 357 | 225H “I::E;zt::::_'tzﬁee:‘f:;a]
Madulo 4 Médulo Tedrico - B 18H 18H 18H 333 375 243H
Para conclus3o de nivel e acesso ao Mddulo 5 tera de passar nos exames tedricos e praticos preconizados para o Modulo 4
sdulo s Prética de soldadura | 7su | 7su | son | aosH | ason | 293m
Para acesso ao Modulo 6 terd de passar nos exames praticos preconizados para o Madulo 5 International Tube Welder
Médulo 6 Pratica de soldadura 75H S0H 50H 483H 500H 343H (Juntas topo-a-topo em tubo)
Modulo Tedrico - C H 7H 7H 490H S07H 350H

1) Madulo A - Teoria geral de praticas de soldadura, equipamentos, segurancga e normas.

2) Madulo 5 - Médulo especifico para cada processo [SA/SM/ST)
* - Mddulo PSS - Madulo tedrico opcional para agos inoxidaveis.
** - Modulo PAL - Médulo tedrico opcional para aluminio e suas ligas

<
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ACADEMY

Pré-requisitos de entrada

Via inicial — Por ser um curso inicial, o ANB ndo preconiza pré-requisitos especiais, sendo
gue 0os minimos podem ser atribuidos pela instituicdo candidata (robustez fisica, leitura e
escrita, escolaridade obrigatoria, etc.).

Via alternativa — qualquer pessoa que apresente um certificado de soldador valido para o
nivel a que se candidata + 3 anos de experiéncia como soldador. Tera de realizar todos os
exames teoricos e praticos. Fica isento das horas de aprendizagem. A candidatura devera
ser validada pelo ATB e ANB.
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Avaliacao da aprendizagem

Exemplo: Nivel 1 — Fillet Welder — Processo Soldadura por Elétrodos Revestidos

\ 4

Mddulo 2

Moddulo 1

Apenas pratico
FW, t>3, PB

PB
+
FW, t>8, PF F

Apenas Inspecao Visual, critérios ISO 9606
Avaliacdo intermédia

.y
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Avaliacao da aprendizagem

Exemplo: Nivel 1 — Fillet Welder — Processo Soldadura por Elétrodos Revestidos

' : o wewos
Moddulo 2 7 >

Exames tedricos:
Exame Mddulo tedrico A — Teoria de soldadura
Exame Modulo tedrico SA - Especifico para o SER

Exames praticos:
FW, t>3 D>40, PD +
FW, t>3 D>40, PH (1)
De acordo com ISO 9606 em Laboratério Acredltado
Emissdo de Certificado de soldador + Diploma de curso IW - Nivel 1

CAMOES
ey
PORTUGAL A95°f iada pela Unido Europei

*
UNIAO EUROPEIA do cofi d e gerida pelo Cmoe IP
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Avaliacao da aprendizagem
Exemplo: Nivel 1 — Fillet Welder — Processo Soldadura por Elétrodos Revestidos

Exame complexo: tem como finalidade testar ndo so as
competéncias como soldador, mas também a leitura e
interpretacdo de desenhos técnicos e especificacdes de
procedimento de soldadura.
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Certificacao

No final do curso sera emitido certificado pelo ANB de acordo com o nivel atingido.

Sera emitido pela entidade competente (laboratério ou organismo notificado) certificado
de soldador de acordo com os provetes realizados pelo formando aquando dos exames

praticos.
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ACADEMY

1. OBIJETIVO DO MANUAL DA QUALIDADE ATB

O MQtem como principal objectivo descrever e sistematizar todas as actividades desenvolvidas no ATB do
Centro de Formacdo Profissional de Eletrotecnia no dominio da Formacdo EWF/IIW e constituir
simultaneamente o documento de referéncia permanente e fundamental para implementacdo, manutencdo
e desenvolvimento do Sistema da Qualidade que estd definido pela EWF/IIW

* Descreve e explica o funcionamento do Sistema da Qualidade implementado, com o objectivo de consolidagcado
das praticas e dos processos em uso, independentemente das pessoas que o utilizam e da época em que se
aplique. Ao mesmo tempo, é o documento clarificador das responsabilidades de todo o pessoal envolvido
directo ou indirectamente na Qualificacdo EWF/IIW.

COOPERAGAO
;ogg_sru&se\m_ Agdo financiada pela Unido Europeia.

| +ENMIPREGO c cAMOES
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ACADEMY

2. AMBITO E CAMPO DE APLICACAO DO MANUAL DA QUALIDADE ATB

O Manual da Qualidade aplica-se exclusivamente as actividades relacionadas com a Formac¢do EWF/IIW
desenvolvidas pelo ATB. As principais actividades sao:

v Gest3o da formacdo segundo as directrizes e regulamentos da EWF/IIW e do ANB;

v Recepcdo e andlise das reclamacdes e das queixas referentes a formacdo ministrada pelo ATB;

v Recepcdo de reclamacdes e queixas referentes a avaliacdo de exames.

-
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ESTRUTURA ORGANICA DO ATB - ORGANIZACAO (iepeLac
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3. ORGANIZACAO DO ATB

O Centro de Formacao Autorizado (ATB) pela EWF e [IW insere-se na estrutura organizacional do Centro de
Formacao Profissional de Eletrotecnia (CFPE) da seguinte forma:

A responsabilidade pelas actividades relativas ao sistema de Formacdo EWF/IIW pertence ao Diretor do
Centro que actua como Diretor do ATB.

O Diretor do ATB nomeia o Coordenador Técnico e Administrativo do ATB, tendo esta nomeacado de ser
aprovada pelo Responsavel do ANB.

O Coordenador Técnico nomeia 0, ou 0s Formadores para os cursos E/IW a lecionar pelo ATB.
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ESTRUTURA ORGANICA DO ATB- FUNCOES E RESPONSABILIDADES (irpecac P

Responsavel do ATB

* Definicdo da Politica a desenvolver pelo ATB relativa as actividades de Formacdao EWF/IIW.

* Promove e disponibiliza os meios necessarios para o cumprimentos dos requisitos definidos pela
EWF/IIW e ANB, assim como os procedimentos descritos no MQ

e Aprovacao dos cursos EWF/IIW que se pretendem realizar no ATB.
* Nomeia o Coordenador Técnico/Administrativo do ATB

O Director do ATB tem como base de trabalho para a tomada de decisdes os relatorios das auditorias
externas realizadas pelo ANB, assim como as informacdes recebidas do Coordenador Técnico do ATB.
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ACADEMY

Coordenador Técnico do ATB

* Nomeado pelo Responsavel do ATB e aprovado pelo ANB

QO interlocutor preferencial do ATB na sua comunicagcao com o ANB, e é responsavel por difundir a informacao proveniente
do ANB dentro do ATB

e Coordenar a elaboracao das candidaturas do ATB a cursos ou reedi¢cOes que pretenda efetuar, garantindo que a formacao
é lecionada de acordo com as diretrizes do mesmo, no que respeita a aptiddo/selecdo dos formandos, planeamento/

cronograma das atividades dos cursos, meios técnicos e pedagogicos utilizados e instalacdes

* Preparar o ATB para as auditorias externas.

* Seleccionar os formadores de acordo com as competéncias necessarias a formacao.

* Fazer a analise das candidaturas aos cursos segundo o que estd definido nas linhas de orientacdo definidas pela EWF/IIW
para cada curso e aprovar as candidaturas que preencham os requisitos.

e Seleccionar o material didatico que vai ser distribuido aos cursos e enviar uma copia para aprovacao do ANB.
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ACADEMY

Coordenador Técnico do ATB (cont.)

* Desenvolver com o Coordenador Administrativo do ATB, as actividades necessarias ao bom desenvolvimento dos cursos.
* Efectuar a gestao técnica de cada curso.

 Recolhem as questdes elaboradas por cada formador e enviam-nas para o ANB para sua avaliacao e aprovacgao. Solicitar
ao ANB a elaboracao dos exames, a nomeacao de Examinadores Autorizados para a supervisdao de exames tedricos e

praticos, a avaliacao e classificacdo dos mesmos, assim como a emissdo da pauta de classificacao

e Solicitar ao ANB a aprovacdo dos laboratérios de Controlo Ndo Destrutivo e Destrutivo e aprovacdo das Especificacdes de
Procedimentos de Soldadura preliminares — EPSp

* Informar o ANB do cronograma de desenvolvimento de cada curso de formacao e das respectivas datas dos exames
(escritos e orais).

* Manter um ficheiro actualizado de todo o pessoal que desenvolve as actividades ligadas ao Sistema de Formacao e
Qualificacdo EWF/IIW.
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Coordenador Administrativo do ATB

* Apoiar o Coordenador Técnico do ATB no que se refere as actividades administrativas no ambito da Formacao e
Qualificacdo EWF/IIW.

* Assegurar 0 apoio logistico necessario ao bom funcionamento de cada curso.

 Implementar, desenvolver e manter actualizado o arquivo e registos acerca de: Cursos, Candidatos, Formandos, Pessoas
Qualificadas e Pessoal ligado a Qualificacdo EWF/IIW.

* Verificar os registos de sumarios de modo a garantir que os formadores inserem corretamente as horas de formacao tal
como estdo definidos no cronograma do curso e se os formadores referem claramente se a formacao é teodrica ou
pratica, tal com esta referido no cronograma do curso.

* Preparar as actas e agendas das reunides que se efectuem no ATB.
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Diretor ATB

Exemplo

Coord.

Coord. Técnico Administrativo

Assistentes
Formadores

Formacao

Nota: Identificacdo dos nomes e descricdo das qualificagdes dos colaboradores afetos a Qualificagdo EWF/IIW
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CFPE - TO DO’s

Definicao do ambito de atividades do ATB CFPE

v" Soldador Internacional — Nivel Junta de Canto — Processo SER

O MQ | Apresentacdo do CFPE

d MQ | Nomeacdo da estrutura ATB — organograma

O MQ | Nomeacdo e descricdo das Qualificacdes do Pessoal afeto ao sistema ATB
— Nome
— Qualificacdes
— Experiéncia Profissional
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Consulte o catdlogo de formacgdo ISQ: academy.isq.pt

' Lisboa ' Porto
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https://academy.isq.pt/
https://www.instagram.com/isq_academy/
https://www.facebook.com/isq.academy/
https://www.linkedin.com/company/isq-academy/
https://www.youtube.com/user/091917091917/videos
https://www.google.com/maps/place/ISQ/@41.0457044,-8.5623011,16.19z/data=!4m12!1m6!3m5!1s0x0:0xb552cadc6c5f4fb5!2sEcotermolab+ISQ!8m2!3d41.0441022!4d-8.5659434!3m4!1s0xd247c021930ed59:0x9aa1137f493a5243!8m2!3d41.0431167!4d-8.5663842
https://www.google.com/maps/place/ISQ+Forma%C3%A7%C3%A3o/@38.742999,-9.306379,15z/data=!4m2!3m1!1s0x0:0x667ff4afa21762c8?sa=X&ved=2ahUKEwiiqt-hz6TrAhWJh1wKHfmOAeEQ_BIwDXoECBMQCA

